
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
  

 
 

 
АВТОМАТИЧЕСКИЙ 
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 DM-565 

НАЗНАЧЕНИЕ 

Предназначен для облицовывания прямолинейных кромок 
плитных материалов рулонными кромками АБС, ПВХ и полосо-
вым кромочным материалом.  

СХЕМА ОБРАБОТКИ

 

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Модель  DM-565 

Рабочее давление 0,6 МПа 

Общая мощность 11 кВт 

Скорость подачи 18/22/26 м/мин 

Мощность привода траверсы 0,37 кВт 

Толщина обрабатываемой детали 10 – 60 мм 

Мин. ширина детали 60 мм 

Мин. длина детали 120 мм 

Толщина кромочного материала 0,4 - 3 мм 

Габаритные размеры 4300х750х1600 мм 

Вес 1400 кг 

Толщина стали станины 14 мм 
 

  



 
 

 DM-565 

КОНСТРУКТИВНЫЕ ОСОБЕННОСТИ 

 

КЛЕЕВАЯ ВАННА И УЗЕЛ ПОДАЧИ 
КРОМКИ 

Клеевая ванна с нижним расположе-
нием, не требует перенастройки на 
толщину материала, обеспечивает 
безупречное нанесение клея-рас-
плава на торец обрабатываемой де-
тали.  

УЗЕЛ ПОДАЧИ РУЛОННОГО И ПО-
ЛОСОВОГО КРОМОЧНОГО МАТЕРИ-
АЛА 

Узел подачи кромки точно и дели-
катно подает кромочный материал в 
зону приклеивания, обеспечивая ми-
нимальный свес кромки в начале де-
тали. Может работать с рулонным 
кромочным материалом толщиной от 
0,4 до 3 мм и с полосовым кромочным 
материалом. 

 

 
ТОРЦОВОЧНЫЙ УЗЕЛ  
 
Торцовочный узел с двумя высокоча-
стотными моторами: 
Оснащен высоко оборотистыми дви-
гателями 12000 об/мин. 
Совершая движение по линейным 
направляющим, обеспечивает точ-
ное торцевание в размер пильными 
дисками D-100 мм. 

Аспирационный кожух обеспечивает 
отвод стружки из зоны торцевания. 
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ФРЕЗЕРНЫЙ УЗЕЛ С РАДИУСНЫМИ 
НОЖАМИ 

Оснащен двумя высокообороти-
стыми моторами по 0,75 кВт с оборо-
тами 18000 об/мин с шестиножевыми 
фрезами R2. 

Массивные копировальные устрой-
ства точно повторяют геометрию де-
тали и обеспечивают безупречную 
финишную обработку. 

Настройка копировальных устройств 
осуществляется с помощью точных 
цифровых счетчиков. 

 

ЦИКЛЕВОЧНЫЙ УЗЕЛ С РАДИ-
УСНЫМИ НОЖАМИ 

Циклевочный агрегат для кромок 
толщиной 2 мм оснащен точными ко-
пирами и ножами R2. Имеет систему 
быстрой деактивации при работе с 
тонкими кромками. 

УЗЕЛ ПЛОСКОЙ ЦИКЛИ 

С системой копиров и четырьмя но-
жами, для более детальной и дели-
катной работы. 



 
 

 DM-565 

 

УЗЕЛ ПОЛИРОВКИ 

Узел полировки с системой осцилля-
ции. Полировальные круги кроме 
круговых движений осуществляют 
возвратно-поступательное вдоль оси 
вращения (осцилляция) для улучше-
ния качества обработки и равномер-
ности износа и загрязнения тканевых 
кругов.  

 

ПРОМЫШЛЕННЫЕ ИНЖЕНЕРНЫЕ 
РЕШЕНИЯ В КОМПОНОВКЕ СТАНКА 

Инверторы VEICHI. Высокочастотные 
моторы CC. 

 

СТАНИНА 

Станина станка изготовлена из тол-
стостенной стали с реализованными 
внутри ребрами жесткости, что поз-
воляет полностью исключить вибра-
ции в процессе работы станка. 

 

АВТОМАТИЧЕСКАЯ СИСТЕМА 
СМАЗКИ 

Производит подачу смазочного мате-
риала к узлам по четко заданным ре-
гламентам и интервалу обслужива-
ния. 

 

ПНЕВМАТИЧЕСКИЕ ЦИЛИНДРЫ  
И КОМПОНЕНТЫ 
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ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ КОМПОНЕНТЫ 

Электрические компоненты от про-
веренных мировых производителей. 

 

ПРИВОДНОЙ МЕХАНИЗМ ТРАНС-
ПОРТЕРА  

Надежный редуктор приводится во 
вращение эл. двигателем 2,2 кВт и 
позволяет развивать скорость до 23 
м/мин. Система направляющих поз-
воляет точно и без вибраций переме-
щать детали относительно узлов об-
работки. 

Промышленный цепной транспор-
тер оснащен обрезиненными подуш-
ками с системой быстрой замены и 
надежно перемещает заготовки с 
шириной от 80 мм. Конструкция 
имеет защитное исполнение обере-
гающее оператора от травмирования 
рук. 

 

ПУЛЬТ УПРАВЛЕНИЯ 

Информативная и простая в исполь-
зовании панель управления позво-
ляет контролировать процессы обра-
ботки каждого узла станка. Система 
оснащена меню подсказок, сигнали-
зирующем о неисправностях в слу-
чае их возникновения. Корпус па-
нели управления выполнен поворот-
ным для удобства работы оператора. 
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НАДЕЖНЫЙ КОНТРОЛЛЕР УПРАВ-
ЛЕНИЯ 

 

 

ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЕ КЛАПАНЫ 
УПРАВЛЕНИЯ ПНЕВМОСИСТЕ-
МАМИ 

 

 

КОНЦЕВЫЕ ВЫКЛЮЧАТЕЛИ, ДАТ-
ЧИКИ ПОЛОЖЕНИЯ И ЭНКОДЕРЫ  

 



 

 

  


